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Quando ao utilizar o ribbon
colorido aparecem rugas

dos paineis YMC nestas areas
(frente ou verso).
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Ajuste a posicdo de impressdo
Diminuir a velocidade do motor Bg  ec e recton of card output o cor
e rectly adjust value A, B, and C for better
d I d d ft edge-to-edge performance. Manutencdo
Card output

o lado da fita nova. e
To reach To reach Avangadas
edge-to- edge-to-
edge, try to - edge,try to Stags do Ribbon
increase(+) decrease(-)

Value B. ] o Value A.

As rugas com os paineis YMC podem ser
causadas pela alta velocidade do motor do

Limpela do Gravador
Magneti

. ~ . To reach To reach
lado onde esta a fita nova. A Tensao da fita sige o | R At
pode ser alterada ajustando a velocidade do = el = | e

motor. Ao fazer isso, ele mantém a ~b E 5@ B ch

velocidade do motor corretamente durante
a impressao.
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#1 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta sendo rebobinado o ribbon usado para a
faixa entre + /- 5.

Ferramentas Avancadas

Ajuste da velocidade do Motor
i
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# 2 Ajuste a velocidade do motor do lado onde

esta o ribbon novo para a faixa entre + /-5
p Descrigio

Neste caso, sugere-se a reduzir o valor entre
2 ~ 3 unidades conforme o método # 2.



Quando ondinha de agua aparecem
nestas areas (frente ou verso).
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Ajuste 3 posicdo de impressdo
D | m | n u | r a Velocldade do motor 2] See the direction of card output to cor- limgeza
é rectly adjust value A, B, and C for better Informacdo de
. edge-to-edge performance Manutencdo
do lado da fita nova.

: ) Ferramentas
To reach To reach Avangadas
edge-to- edge-to-

edge, try to - edge,try to

increase(+) decrease(-)
Value B. B in Value A.

Ondulagéo de agua pode ser causada pela

alta velocidade do motor do lado onde esta o | oy
a fita nova. A Tensao da fita pode ser cise o § o X%
alterada ajustando a velocidade do motor. - |
Ao fazer isso, ele mantém a velocidade do oo - e

motor corretamente durante a impressao.
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#1 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta sendo rebobinado o ribbon usado para a
faixa entre + /- 5.

Ferramentas Avancadas

Ajuste da velocidade do Motor
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# 2 Ajuste a velocidade do motor do lado onde

esta o ribbon novo para a faixa entre + /-5
p Descrigio

Neste caso, sugere-se a reduzir o valor entre
2 ~ 3 unidades conforme o método # 2.



Quando aparecem listras nestas
areas (frente ou verso).

Descrigao

= Pr

eferéncias de impressdo de CIAAT CTC-840

Product Manager

Energia 8o aqueciments | Codficagio magnitica | Importar, Exportar | Sobre

Opéo do Dispositiva | Area de impressda Cor

Aumente a velocidade do motor do ribbon
novo ou diminua a velocidade do motor
onde o ribbon utilizado esta sendo
rebobinado.

As listras podem ser causadas pela alta
velocidade do motor onde o ribbon utilizado
esta sendo reboninado ou baixa velocidade

Ajuste a posicdo de impressdo

m See tne direction of card output to cor-
b rectly adjust value A, B, and C for better
=)
edge-to-edge performance.
Card output

To reach To reach
edge-to- edge-to-
edge, try to - edge,try to

increase(+) = decrease(-)
Value B. Value A
g

To reach i Toreach
edge-to- & P edge-to-
edge, try to e H edge, try to
decrease(-) I increase(+)
Value C. i Value C
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no motor do ribbon novo. A Tenséo da fita

pode ser alterada ajustando a velocidade

Ferramenta de
limpeza
Infarmacdo de
Manutencio

do motor. Ao fazer isso, ele mantém a

velocidade do motor corretamente durante
a impressao.

Entrar no Driver—» Preferencia de Impressao—» Ferramentas » Ferramenta§Avancadas

#1 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta sendo rebobinado o ribbon usado para a
faixa entre + /- 5.

# 2 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta o ribbon novo para a faixa entre + /- 5

Neste caso, sugere-se a aumentar o valor entre

2~3 unidades conforme o método #2 ou reduzir

o valor entre 1~2 unidades conforme o método #1.

Ferramentas Avancadas

Ajuste da velocidade do Motor
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Descricao Avancada de Ajuste

Quando rugas aparecem com a fita
Resina nestas areas (frente ou verso).
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INFO [{MATIDN

IR RCLAN STUDRIO LAR 09U -47080320 7 (i) §-4 0

HOME ADDRESS:

PARENT'S NAME/GUARDIAN:

CONTACT NUMBERS:

IN CASE OF EMERGENCY I'l FASE
NOTIFY THE PERSON AEO

~ LILIA A, VEGA
TEACHER-IN-CHARGE

IRl CARD is non-transfecable and valid only withia
the '-\|1 icated and it must be vworn at lllhm
nside the school p
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M eto d O - Ajuste Zi‘;s?g?:?;e‘::npresséu e
See tne direction of card output to cor- limpeza

D Imin u Ir a VeIOCIdade do mOtor & rectly adjust value A, B, and C for better Informacao de
do Iado da fi ta nova - lf® edge-to-edge performance.

Descricao:

As rugas podem ser causadas pela alta
velocidade do motor da fita nova. A Tensao
da fita pode ser alterada ajustando a
velocidade do motor. Ao fazer isso, ele |
mantém a velocidade do motor corretamente A0 8 0 iR
durante a impressao. b e fem ]
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Metodo para Ajuste:
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#1 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta sendo rebobinado o ribbon usado para a
faixa entre + /- 5.

Ajuste da velocidade do Motor

.
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# 2 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta o ribbon novo para a faixa entre + /-5

Neste caso, sugere-se a reduzir o valor entre
2 ~ 3 unidades conforme o método # 2.



Quando rugas aparecem com a fita
Resina nestas areas (frente ou verso).

Descrigao

Diminuir a velocidade do motor onde
esta sendo rebobinado a fita utilizada.

As rugas podem ser causadas pela alta
velocidade do motor onde esta sendo

reboninado a fita utilizada. A Tensao da fita
pode ser alterada ajustando a velocidade do

motor. Ao fazer isso, ele mantém a

velocidade do motor corretamente durante

a impressao.
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PARENT'S NAME/GUARDIAN:

CONTACT NUMBERS:

IN CASE OF EMERGENCY 'l FASE
NOTIFY THE PERSON ABC

LILIA A, VEGA
TEACHER-IN-CHARGE
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Ajuste a posicdo de impressdo

ﬁ See the direction of card output to cor- impEzs
ﬁ rectly adjust value A, B, and C for better Informacéo de
edge-to-edge performance. Manutencdo
Card output
. - Ferramentas
To reach Avancadas
edge-to-
edge,try to Stafus do Ribbon
decrease(-)

To reach
edge-to-
edge, try to

increase(+)
Value B.

Value A.

Limpela do Gravador
Magneti
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edge-to- 5 ¥ edge-to-
edge, try to i edge, try 1o
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Entrar no Driver—» Preferencia de Impressao—+» Ferramentas -+ Ferramenta§ Avancadas

#1 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta sendo rebobinado o ribbon usado para a

faixa entre + / - 5.

# 2 Ajuste a velocidade do motor do lado onde
esta o ribbon novo para a faixa entre + /- 5

Neste caso, sugere-se a reduzir o valor entre

2 ~ 3 unidades conforme o método # 1.
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Ajuste da velocidade do Motor
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